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L ivraison des fils 
 
Les fils ou les matières textiles 
arrivent à l’usine sous 
différentes formes (écheveaux, 
gâteaux, cônes, bobines…). 
Réceptionnés par le 
magasinier, ils vont être 
répertoriés. La grande variété 
des matières, la grosseur des 
fils, la diversité des coloris, 
nécessite un étiquetage précis 
pour avoir des fils toujours 
identifiables. Selon leur nature 
les fils seront acheminés au 
dévidage, à l’ourdissage ou au 
tissage. 
 
La soie représente 80% de la 
matière textile utilisée chez 
Bucol. 
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Où vont les fils ? 
 
 
Le dévidage : opération 
qui consiste à transférer 
les fils sur des supports 
adaptés aux machines qui 
devront les utiliser. Le 
dévidage sert à 
conditionner les fils sur 
des bobines qui iront soit 
à l’ourdissage pour 
constituer la chaîne soit 
au tissage pour alimenter 
les métiers en trame. 
La dévideuse, personne 
travaillant à ce poste, fait 
fonctionner les machines 
sur lesquelles elle installe 
les matières (écheveaux, 
gâteaux, cônes…), elle 
surveille le bon 
déroulement de 
l’opération, répare les fils 
cassés et s’assure de la 
qualité des bobines. Une 
autre machine sert à 
assembler des fils entre 
eux pour obtenir des fils 
plus épais ou mélanger 
différentes textures. 
La dévideuse doit faire 

des nœuds solides pour fournir un fil résistant et soigner la 
propreté pour ne pas ternir les fils qui serviront au tissage. 
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Suivons les fils de chaîne 
 
L’ourdissage : opération qui consiste à enrouler les fils qui vont composer la chaîne sur un 
tambour. 
 
 
Les bobines de fils 
sont disposées sur 
une cantre (de 
400 à 800 
supports). 

 

 
 
 
 

 

Les fils vont 
passer 
individuellement 
dans un peigne 
envergeur qui va 
garantir leur 
position, ils 
passent ensuite 
dans un peigne 
de mise qui 
donne la densité 
de la chaîne à 
réaliser (9000 
fils, 30 000 fils 
en 140 de large). 

 



- 5 - 

 

 

 
Les fils sont enroulés 
par mises sur le 
tambour de 
l’ourdissoir (3 à 5 
mètres de diamètre). 
Quand la longueur de 
fil de la chaîne est 
atteinte, l’ourdisseuse 
enverge sa mise et 
déplace latéralement 
le peigne avant de 
commencer une 
deuxième mise. 
Cette opération est 
renouvelée autant de 
fois que nécessaire 
pour obtenir le 
nombre de fils total de 
la chaîne 

 
 
Toutes les mises sont ensuite 
attachées et enroulées sur le 
rouleau d’ensouple. Cette 
opération s’appelle le pliage. 
 La chaîne est prête et elle 
pourra être installée à 
l’arrière du métier à tisser.  
L’ourdisseuse est responsable 
de l’ensemble de ce travail 
qui nécessite des 
manipulations délicates. 
 La qualité de son travail sera 
déterminante pour la suite du 
tissage. 
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Fils de chaîne et fils de trame se retrouvent : le tissage 
 
Deux opérations préalables :  
 
Préparer la chaîne : le nouage permet 
d’installer une nouvelle chaîne sur le 
métier en la nouant à la chaîne qui se 
termine. Il s’agit d’assembler à l’aide 
d’une machine les fils des deux  chaînes 
entre eux. Cette opération est délicate, il 
faut compter de une à cinq heures pour le 
nouage. 
 
On peut installer deux chaînes sur un 
même métier. Certaines chaînes sont 
imprimées « impression chaîne » cf photo. 

Après le nouage, il faut passer les nœuds 
ou tors et préparer le métier pour la mise 
en production. 
 
Préparer la trame : l’alimentation se fait 
par des bobines installées sur le côté du 
métier (on peut avoir jusqu’à 16 couleurs). 
Les fils de trame sont prétendus dans un 
prédélivreur et sont insérés à l’aide de 
pinces portées par deux lances qui se 
rejoignent au centre pour déposer le fil de 
trame appelé « duite ». Le peigne va 
assurer le tassement de chaque duite 
contre le tissu et la répartition des fils. 
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Le Tissage 
 

 

Quand  tous les fils sont en place, le 
métier peut démarrer. Les fils de chaîne 
sont parallèles et disposés dans le sens de 
la longueur du tissu. Les fils de trame 
sont perpendiculaires aux fils de chaîne.

 
 
Fils de chaîne et fils de trame vont se 
croiser, l’entrecroisement des fils s’appelle 
l’armure. (taffetas, sergé, satin…) 
Le tisseur va surveiller plusieurs métiers, 
réparer les fils cassés, veiller au bon 
fonctionnement du métier et à la qualité du 
tissage. 
Le gareur intervient au démarrage du 
métier pour faire des réglages et à tout 
moment en cas de problème. 

 
 
 

 
 
 
 

La plupart des métiers sont 
programmés par informatique. Les 
métiers à arcades permettent de 
réaliser des tissus façonnés avec 
des motifs complexes et variés 
grâce à une commande individuelle 
des fils. Les dessins peuvent être 
informatisés ou sous forme de 
cartons perforés de type jacquard. 
D’autres métiers « à ratières » sont 
destinés au tissage dit uni. 
On peut intervenir sur l’armure : 
mousseline, taffetas, sergé… 
Chaque opération du tissage 
nécessite une technicité et un savoir 
faire spécifique. 
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L es fils sont-ils bien tissés ? 
 
La visite : opération qui consiste à 
contrôler le tissu. Il s’agit de faire défiler 
lentement le tissu pour vérifier la qualité.  
Certains défauts seront corrigés grâce à 
une pince qui permet d’enlever les 
bourrons : c’est le pincetage. 
 
La visiteuse de tissus signale toutes les 
imperfections, elle les enregistre sur 
ordinateur et imprime une fiche qui sera 

jointe à la coupe du tissu avant de 
l’expédier. Le tissu est envoyé au client ou 
à l’apprêteur pour subir des modifications. 
L’apprêt peut modifier l’aspect, le toucher 
et les propriétés d’un tissu en fonction de 
son usage. 
 
Les tissus seront utilisés pour 
l’ameublement, l’habillement et 
l’accessoire. 
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